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Hintergrund und Zusammenfassung der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung ist auf eine gesicherte Sandwichstutze gerichtet mit drei 
Teilen, die auf den Trager vorrnbntiert werden konnen oder den Einsatz eines 
Ruckhaltebolzens. 

Sandwichstutzen sind zuvor in Gelandefahrzeugen eingesetzt worden, urn ein ge- 
haltenes Element, wie etwa ein Fahrzeugmotor, eine Kabine oder ahnliches, an 
einer Halterung, wie etwa einem Rahmen, zu befestigen. Eine derartige Anord- 
nung umfafit ein Paar von elastomeren Sandwichelementen sowie ein starres 
axiales Abstandselement, welches sich durch die Abstutzung hindurch erstreckt 
und einen vorbestimmten Abstand zwischen den Platten aufrecht erhalt, die mit 
den nach auteen positionierten Flachen der elastomeren Schichten verbunden 
sind. 

Am Montageband fur Gelandefahrzeuge werden die Trager an einer Station instal- 
liert, der Motor oder die Kabine an einer anderen Station, und manchmal wird der 
Ruckhaltebolzen nicht vor einer dritten Station befestigt. Da diese herkommlichen 
Sandwichtrager keine Einrichtung besitzen, um sie zusammenzuhalten, mussen 
die Arbeiter am Band ein Hilfsband einsetzen. Manche verwenden ein Maskier- 
band, um die drei Teile in etwa in Ausrichtung zu halten, wahrend andere den 
Trager am Fahrzeug vorverschrauben, wobei der Ruckhaltebolzen es erforderlich 
macht, dafi er entfernt wird, wenn das Fahrzeug an den Kabinen- oder Motorin- 
stallationsstation ankommt. Noch andere versuchen einfach, die Montagekompo- 

♦ 

nenten mit irgend welchen Hilfsmitteln an dem Rahmen zu befestigen mit Teilen, 
die jedoch gelegentlich verloren gehen, wahrend das Montageband das Fahrzeug 
von einer Station zur nachsten bewegt. 

Noch ein weiteres Problem mit der Montageanordnung dieses Typs bezieht sich 
auf eine Ausrichtung der drei Komponenten. Die Installation des Ruckhaltebolzens 



unabhangig davon, ob dies in einem Vormontagevorgang vollzogen wird oder 
beim Zusammenschrauben des Motors oder der Kabine an Ort und Stelle, erfor- 
dert naturlich, dad die Durchgangsbohrungen der drei Komponenten aufeinander 
ausgerichtet sind, um den Schaft des Bolzens aufnehmen zu konnen. Es ist im 
allgemeinen erforderlich, einen Schraubenzieher oder ein anderes Werkzeug 
durch die drei Komponenten hindurchzustecken und umzudrehen, um die ange- 
strebte Ausrichtung herzustellen. Dies erfordert zusatzliche Montagezeit und fuhrt 
zu zusatzlichen Erschwernissen fur die Montagearbeiter. 

Die vorliegende Erfindung ubenwindet diese Schwierigkeiten indem sie eine gesi- 
cherte Sandwichstutze bereitstellt, wie sie in Anspruch 1 beansprucht wird. Die 
Erhebung macht es nicht nur moglich, daft die Anordnung am Fahrzeug vormon- 
tiert werden kann ohne den Einsatz eines Ruckhaltebolzens, sondern stellt auch 
eine Ausrichtung der Durchgangsbohrungen sicher, so daft der Ruckhaltebolzen 
zur geeigneten Zeit installiert werden kann. 

Verschiedene weitere Merkmale, Vorteile und Charakteristika der vorliegenden 
Erfindung werden deutlich nach dem Studium der nachfolgenden detaillierten Be- 
schreibung. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Diese Figuren beschreiben die bevorzugten Ausfuhrungsformen der vorliegenden 
Erfindung, wobei gleiche Teile entsprechende Bezugsziffern tragen, und dabei ist: 

Fig. 1 eine Explosionsseitenansicht der drei Elemente der Sandwichstut- 

zenanordnung gemafi einer ersten Ausfuhrungsform. der vorliegen- 
den Erfindung, 

Fig. 2 die Draufsicht auf die elastomere Sandwichstutze, die in der Ausfuh- 

rungsform gemafi Fig. 1 zum Einsatz kommt und 
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Fig. 3 eine Querschnittsseitenansicht einer zweiten Ausfuhrungsform der 

vorliegenden Erfindung, dargestellt in montiertem Zustand zwischen 
einem gestutzten Element und einem Trager. 



Detaillierte Beschreibung der bevorzugten Ausfuhrungsform 



Eine erste Ausfuhrungsform der Sandwichstutzenanordnung gemafi der vorlie- 
genden Erfindung ist in Fig. 1 dargestellt und allgemein mit der Bezugsziffer 20 
identifiziert. Die Anordnung 20 besitzt drei Grundkomponenten, erste und zweite 
10 Elemente mit identischen elastomeren Sandwichstutzen 22 und einem dritten 
Element, bestehend aus einem starren Abstandshalterelement 42. Das erste und 
das zweite Element 22 sind identisch, so dad eine Beschreibung eines einzigen 
ausreicht, um beide zu beschreiben. 



15 Jedes elastomere Sandwichelement 22 schlieftt eine elastomere Schicht 24 ein 
mit einer ersten Platte 26, die an eine seitlich sich erstreckende Flache gebunden 
ist, sowie eine zweite Platte 28, die an eine zweite gegenuberliegende, sich seit- 
lich erstreckende Flache gebunden ist. Das Elastomere kann ausgewahlt werden 
als eine Funktion der Konstruktionsparameter einschliefilich Harte, Isoliereigen- 

20 schaften, niedrige und hohe Temperaturfestigkeit, Langlebigkeit usw., wobei je- 
doch allgemein eine Auswahl getroffen wird aus einer Gruppe bestehend aus na- 
turlichem Kautschuk, synthetischem Kautschuk und Mischungen hieraus. 



Die zweite Platte 28 besitzt einen sich nach auften erstreckenden axialen Stut- 
25 zenabschnitt 30. Die erste Platte 26 besitzt eine axiale Durchgangsbohrung 32 mit 
einem ersten Durchmesser, der geeignet ist, den Schaft 13 eines Ruckhaltebol- 
zens 11 aufzunehmen (Fig. 3). Der starve Abstandshalter 42 besitzt eine axiale 
Durchgangsbohrung 44, die einen Durchmesser besitzt, welcher im wesentlichen 
gleich demjenigen der Durchgangsbohrung 32 ist. Die elastomere Schicht 24 be- 
30 sitzt eine innere Oberflache 46 mit einer Dimension, die im allgemeinen grofl ge- 
nug ist; um die aufiere Dimension des Abstandshalters 42 in einer nicht beruhren- 
den Beziehung aufzunehmen. Zusatzlich besitzt die innere Oberflache 46 minde- 
stens einen Vorsprung oder eine Erhebung 48, die sich nach innen erstreckt mit 
einer Dimension, die geringer ist als die auftere Dimension des Abstandshalters 



42. Bei der Ausfuhrungsform gemaft den Fig. 1 und 2 umfaftt mindestens eine 
Erhebung 48 drei Vorsprunge an einer gemeinsamen axialen Stelle zur Definition 
eines Durchmessers, welcher wirkungsvoll den Abstandshalter 42 ergreift jedoch 
nicht mit einem Druck, der so groft ist urn zu verhindern, daft der Abstandshalter 
42 der Stutzenanordnung 20 manuell eingesteckt oder entfernt werden kann. Die 
Stutze 20 wird als gesicherte Stutze angesehen, da der Durchmesser des starren 
Abstandshalters 42 grower ist als der Durchmesser der Durchgangsbohrung 32, 
und der Durchmesser der Platten 26 ist grofter als der Durchmesser der Offnung 
17 in dem Trager 15. Dementsprechend kann sich das gestutzte Element 19 nicht 
selbstandig von dem Trager 15 losen, auch wenn die elastomere Integritat kom- 
promittiert werden sollte. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaft Fig. 3 sind alle Gegenstande ahnlich denjenigen 
der ersten Ausfuhrungsform mit der Ausnahme, daft die Erhebung 48' einen einzi- 
gen umlaufenden Vorsprung umfaftt. Die erste Ausfuhrungsform wird bevorzugt, 
da das Sandwichelement 22 sich leichter aus der Form entfernen laftt. Entspre- 
chend der Darstellung in Fig. 3 erstrecken sich die Stutzenabschnitte 30* in Rich- 
tung aufeinander zu in die Offnung 17 im Trager 15 hinein und liegen einander 
gegenuber in einer nicht in Eingriff stehehden Beziehung. 

Um die gesicherte Sandwichstutze 20' gemaB der vorliegenden Erfindung zu in- 
stallieren, kann der Abstandshalter 42' in eines der beiden Sandwichelemente 22 
, eingesteckt werden, wobei die Erhebung 48' reibend den Abstandshalter 42' er- 
greift und ein unbeabsichtigtes Losen verhindert. Der Abstandshalter 42 c kann 
dann durch die Offnung 17 in den Trager 15 hindurchgesteckt werden und sein 
freies Ende wird in die elastomere Schicht 24' des anderen Elementes 22' hinein- 
geschoben derart, dafi die Erhebung 48' den Abstandshalter 42' ergreift und die 
drei Hauptkomponenten der Stutzenanordnung 20' zusammenhalt, bis der Flansch 
19 des gestutzten Elementes 23 oberhalb der Durchgangsbohrung 32' positioniert 
und der Bolzen 11 mit der Mutter 21 gesichert werden kann. Die Erhebung 48' 
richtet weiterhin aus (zentriert) den Abstandshalter 42' in Bezug auf die beiden 
Durchgangsbohrungen 32\ um es zu ermoglichen, daft der Bolzen 11 leicht ein- 
gesteckt werden kann, wobei einleuchtet, dafi dann, wenn die Erhebung 48' nicht 
vorhanden ist, die Grofie der Offnung 46' es gestattet, daft der Abstandshalter 42 



eine signifikante Freiheit besitzt, in der Ausnehmung zu klappern, die gebildet wird 
durch die beiden Offnungen 46' und die Offnung 17. Eine axial kompressive Bela- 
stung des oberen Sandwichelennentes 22' fuhrt zu einer Expansion des unteren 
Sandwichelementes 22' durch den Abstandshalter 42' und umgekehrt. 
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Anspruche: 



1. Gesicherte Sandwichstutze (20, .20') zum Befestigen eines gestiitzten Ele- 
mentes (19) an einem Trager (15) mit einem ersten Element (22'), welches 
ein elastomeres Sandwichelement (22, 22') umfafM, das zwischen dem ge- 
stiitzten Element (19) und dem Trager (15) angeordnet ist, urn durch ent- 
sprechende Kompression eine Relativbewegung zwischen diesen abzufe- 
dern, mit einem zweiten Element, welches ein elastomeres Sandwichelement 
(22, 22') umfaftt, das unter dem Trager (15) angeordnet ist, urn eine sprei- 
zende Bewegung zwischen dem gestiitzten Element relativ zum Trager (15) 
abzufedern, mit einem dritten Element, welches einen starren Abstandhalter 
(42, 42') umfalit, welcher sich zwischen dem ersten und zweiten elastomeren 
Sandwichelementen (22, 22') und durch den Trager (15) hindurch erstreckt, 
wobei das erste, zweite und dritte Element (22, 22', 42, 42') jeweils eine 
axiale Durchgangsbohrung (32, 32*) von im wesentlichen gleichen Durch- 
messer aufweisen, 

dadurch gekennzeichnet, 

dali jedes elastomere Sandwichelement (22, 22') wenigsten eine innere Er- 
hebung (48, 48") aufweist, welche sich einwarts erstreckt und einen Innen- 
durchmesser ausbildet, welcher kleiner ist als ein Audendurchmesser des 
dritten Elementes (42, 42'), so daft wenn die elastomeren Sandwichelemen- 
ten (22, 22') mit dem starren Abstandhalter (42, 42') zusammengebaut sind, 
das elastomere Sandwichelement (22, 22') vor dem Einfuhren eines Ruck- 
haltebolzens (11) auf dem starren Abstandhalter (42, 42') gehalten ist und 
daR die axialen Durchgangsbohrungen (32, 32') der drei Elemente (22. 22', 
42, 42") zur Aufnahme des Ruckhaltebolzens (11) miteinander fluchten. 

2. Sandwichstutze (20, 20') nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
jedes elastomere Sandwichelement (22, 22') eine elastomere Schicht (24, 



24') und eine starre Platte (28), welche an einer auswarts gerichteten Flache 
der elastomeren Schicht (24, 24') befestigt ist, aufweist, wobei die starre 
Platte (28) die axiale Durchgangsbohrung aufweist, die im wesentlichen den 
gleichen Durchmesser aufweist, wie die Durchgangsbohrung des dritten 
Elementes (42, 42'). 

Sandwichstutze (20, 20') nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
elastomere Schicht (24, 24') einen Innendurchmesser aufweist, welcher im 
wesentlichen grofi genug ist, urn den Aufiendurchmesser des dritten Ele- 
mentes (42, 42') aufzunehmen, wobei die Erhebung (48, 48') den einzigen 
Eingr/ff einem Abschnitt der Aufienflache des dritten Elementes (42, 42') her- 
stellt. 



Sandwichstutze (20, 20') nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 
wenigstens eine Erhebung (48, 48') einen ringformigen Vorsprung aufweist, 
welcher an einem Abschnitt des Innendurchmessers (46, 46') einer jeden 
elastomeren Schicht (24, 24') des elastomeren Sandwichelementes (22. 22') 
angeformt ist. 

Sandwichstutze (20, 20*) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dad 
wenigstens eine Erhebung (48, 48') mehrere Einzelerhebungen aufweist, 
welche an einem Abschnitt des Innendurchmessers (46, 46') eines jeden 
elastomeren Elementes (24, 24') des elastomeren Sandwichelementes (22, 
22') angeformt sind. 

Sandwichstutze (20, 20') nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
jedes elastomere Sandwichelement (22, 22') eine zweite Platzte (28) umfafit, 
welche an der Innenflache befestigt ist, wobei die zweite Platte (28) eine er- 
ste Flache, die mit der elastomeren Schicht (24, 24') verbunden ist, und ei- 
nen axialen Stutzenabschnitt (30) aufweist, welcher sich von einer zweiten, 
gegenuberliegenden Oberflache der zweiten Platte (28) erhebt, wobei der 
axiale Stutzenabschnitt (30) in einer Position ohne Eingriff in der Sandwich- 
stutze (20, 20') juxtapositioniert ist. 



Sandwichstutze (20, 20') nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft die 
zweite Platte (28) mit ihrem axialen Stutzenabschnitt (30) einen Innendurch- 
messer aufweist, welcher graft genug ist, um das dritte Elemente (42, 42') 
beruhrungslos aufzunehmen. 
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